| IESNENI v GUvF:ERA
POZADAVKY NA HRIDEL

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHL]

ROZMEROVE TOLERANCE Pramér hridele [mm] Tolerance
Pro spravnou funkci musi byt hfidel vyrobena v rozmérové toleranci od do h11
minimalné I1ISO h11. 0

g 2 -0,090
TVRDOST N - . A 1 18 0
Vzhledem k faktu, ze béhem rotace hridele nedochazi, ve vétsiné -0,110
pFipadd, k jejimu axialnimu pohybu, je doporuc¢ena tvrdost hfidele 19 30 0
minimalné 45 HRC. Je to z diivodu, aby se zamezilo vzniku drazky na -0,130
hFideli. V pfipadé vyskytu brusnych ¢astic v t&€snéném médiu nebo pfi 31 50 0
obvodovych rychlostech prekracujici 4 m/s je doporu¢ena minimaini -0,160
tvrdost hfidele 55 HRC. Nedostate¢né mazani a naro¢né provozni 51 80 0
podminky mohou také vyZadovat hfidel o vy$si tvrdosti. -0,190
Prodlouzit Zivotnost hfidele Ize pouzitim vyménného pouzdra, které 81 120 0
bude v kontaktu s t&snicim bfitem, pfipadné vyuzit keramickych -0,220
nastfiku &i jinych modernich metod Upravy povrchu htidele. 121 180 0
Pfi povrchovém kaleni h¥idele je nutna hloubka prokaleni nejméné -0,250
0,3 mm. Pfi nitridaci povrchu je tfeba Sedou vrstvu vylestit. 181 250 0 290
DRSNOST POVRCHU 251 315 0
Povrch hfidele je doporucen podle DIN 3760 v rozmezi Ra = 0,2 az gl 2l
0,8 um,Rz=1az4 ymaR,,, =6,3 um. Povrchy s vy$si drsnosti 316 400 0 (3)60
zpusobuji vysSi tfeni, lokalni zvySeni teploty a tedy snizeni zivotnosti —

tésniciho bfitu.

Je tfeba vyhnout se vzniku drazkovani na htideli disledkem tfiskového
obrabéni, které by mohly zpusobit Cerpaci efekt pod tésnicim bfitem

a zpusobit prasak. Vyzkumem bylo zjisténo, Ze optimalni povrch

pro hfidelové tésnéni vznikne po jeho Upravé ponornym brousenim

a rozmezim drsnosti povrchu R, = 0,20 — 0,63 pm.

SRAZENI

Aby nedoslo k poskozeni tésniciho bfitu béhem montaze, je
doporuceno hiidel opatfit srazenim. Toto sraZeni je doporu¢eno

v rozmezi 15° az 30° pfipadné s polomérem zaobleni 0,6 — 1,0 mm.
Drazky, zavity, koroze a otfepy po obrabéni jsou dalsi prvky, které
mohou poskodit té€snici bfit a jsou nezadouci.

Tento katalog podléha zménové sluzbé 04/18
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VYSTREDNOSTI HRIDELE

Nejen drsnost povrchu hfidele, ale také jeji technologické chyby pfi vyrobé
vyrazné ovliviuji Zivotnost a funkci hfidelovych tésnéni. Déli se na:
staticka vystfednost — nesouosost

dynamicka vystfednost — hazivost

NESOUOSOST

Jedna se o rozdilnou polohu osy rotace a osy ulozZeni. V pfipadé vyskytu
zvétSené hodnoty tohoto jevu dochazi k situaci, kdy na jedné strané hridele
je tésnéni vice pfedepnuto a na opaéné strané odlehéeno. To mlze vést

ke zvySenému lokalnimu opotfebeni té&sniciho bfitu a nasledné k prasaku.
Na obrazku je uvedena povolena tolerance souososti (viz graf staticka
vystfednost). Pokud skute¢na nesouosost splfiuje hodnoty uvedené v grafu,
nelze vzdy zarucit spolehlivou funkci hfidelového tésnéni. Schopnost
tésniciho bfitu kopirovat zvy§enou nesouosost je zavisla na jeho tvaru,
geometrii a dalSich provoznich podminkach.

HAZIVOST
Je tfeba se vyhnout hazivosti hfidele €i ji udrzovat na velmi nizkych
hodnotach. Obzvlasté pfi vy§Sich obvodovych rychlostech vznika riziko, ze

tésnici bfit vlivem své setrva¢nosti nebude schopen kopirovat kmitani hfidele.

Proto je doporu€eno umistovat t&snéni co nejblize uloZeni hfidele €i loZisku,
aby se minimalizoval vliv hazivosti. Zaroven je tfeba vhodné zvolit material a
rozméry hridele, aby nedochazelo k jejimu prahybu a pruznym deformacim.
Na obrazku jsou vyznaéeny doporucené tolerance (viz graf dynamicka
vystfednost). Je nutno brat v ivahu rozpéti teplot, v némz bude tésnéni
pouzito, protoze tim bude ovlivhéna elasticita tésniciho bfitu. V pfipadé
vyskytu pretlaku a pouziti tésnéni AS-P s vyssi tlakovou odolnosti je tfeba
dbat zvySenou pozornost na hazivost hfidele a snazit se ji udrzet na minimu.
PFi zvySené hazivosti hfidele je vhodné pouzit hfidelové tésnéni

s hydrodynamickou Upravou tésniciho bfitu, pfipadné pouzit odliShou
geometrii.

Dovolend nesouosost [mm]

Dovolena hazivost [mm]

Staticka vystrednost

25 50

75 100 125 150 175 200

Pramér hfidele [mm]

Dynamicka vystfednost

225 250 275

SIL

_

NBR[FRM ACM

1000

2000 3000 4000 5000
Otacky hidele [min]

6000 7000
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