HYDRAULICKA TESNENI
PISTNI TESNENI il e
KONSTRUKCNI UDAJE
-

PiSTNi TESNENI - 1) DYNAMICKA PiSTNi TESNENI
VSEOBECNE

*V zasadé je nutno rozliSovat mezi hydraulickymi valci jedno€innymi
Zasady, které je treba dodrzet pfi a dvoj¢innymi (oboustranné tlakové zatéZzovanymi).

konstrukci a montazi:

JEDNOCINNE HYDRAULICKE VALCE

* Z hlediska techniky tésnéni jsou posuzovany stejné jako pistnicova tésnéni,
pouze dynamicky pohyb je na vnéjSim priméru.

*V praxi by mélo byt respektovano, ze beztlaky prostor valce je pfipojen bud
k cirkulaci oleje, nebo bronzovym filtrem maximalné zamezen pranik vihkosti
a necistot.

*Dalezita je volba co mozna nejméné prosakujiciho tésnéni napf. pistnich
manzet K 606.

* U jednocinnych valcu je tfeba obzvlasté dbat na dobrou kvalitu vnitfniho
povrchu trubky. Aby bylo dosazeno nizké Urovné prasaku, musi byt usilovano
0 jakost povrchu jako u pistnic.

DVOJCINNE HYDRAULICKE VALCE

* Zde je nutno z hlediska techniky t&ésnéni nejdfive stanovit, zda pist musi byt
tésny na prasak (vydrz v poloze pfi zatizeni - téZ pfi uzavieném ventilu), nebo
zda jsou povoleny urcité minimalni prisaky pres pist. Jako standardni typy
tésnéni odolnych viéi prasaku jsou k dispozici K 730, K780, K 753 a podle
konkrétnich pozadavkul a zatizeni také K 754.

* PFi velmi rychlych pohybech, kde je urcity stupen prisaku Zzadouci pro lepsi
mazani a zmenseni tfeni (pfip. také pfi vyskytujicich se vysokych frekvencich),
doporucujeme standardni PTFE tésnéni K 54.

* Pro vysoké tlakové Spicky a velmi tézké provozy (napf. ocelarny, lisovny

a provoz rypadel) jsou vhodné sady stfiSkovych tésnéni ( K 51, K 52), K 735
a K 730 (dovoluje staticky tlak az do 1200 bar).

102

HENNLICH s.ro.° tel.: 416 711 444 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHL_I JESNENI

HENNLICH s.r.0.

T PISTNI TESNENI
KONSTRUKCNi UDAJE

Tento katalog podléha zménové sluzbe 10/21

VSeobecné

Z hlediska nakladt jsou upfednostiiovany jednodilné pisty pfed
dvoudilnymi konstrukcemi.

DokonCovaci obrabéci operace na kluzné plose trubky maji byt
provadény teprve po provedeni svafecich praci (pfipojovaci zavit,
pfivafené dno valce), aby se eliminovaly vzniklé deformace.
Nejvice jsou pouzivany bezeSvé nebo svarfované trubky s
honovanym povrchem. U véale¢kovanych trubek s velmi hladkym
povrchem nejsou vhodna pryZova a textilpryzova tésnéni. Zde
(K54, K754, K 730). VSeobecné poznamky ke kvalité povrchu,
t&snosti a otéru viz kapitola OBECNE KONSTRUKCNI UDAJE.
Dulezité pro vybér tésnéni je, zda se jedna o tlumeny &i netlumeny
valec. Radi Vam pomGzeme s volbou vhodného typu t&snéni -
vyplite proto technicky dotaznik co nejpfesné;ji.

2) STATICKA TESNENI (PiST / PISTNICE)

* U pfivarfenych pistu je tfeba si uvédomit, Ze pfi poSkozeni
pistnice musi byt vyménén také pist. Neodbornym zhotovenim
tohoto svarence dochazi k deformacim a tim k nepfipustnému
zatiZeni vedeni.

* U Sroubovanych pistd jsou dle prostorovych pomér(i pouzity na
¢epu pistnice nebo drazky v pistu statické O-krouzky. Je tfeba
pocitat se zajisténim Sroubovaného spoje.

* U tlumenych valcl praxe ukazuje, ze také statické O-krouzky
uvnitf pistu podléhaji opotfebenim vlivem extruze. Je zde vhodna
instalace oboustrannych opérnych krouzkdi.

* Pravouhlé drazky pro O-krouzek maji pfednost pred drazkami
s trojuhelnikovym prirezem.

3) STATICKA TESNENI - DNO / PLAST (TRUBKA)
VALCE

* Plati stejna kritéria jako u t&snéni vika valce (viz kapitola
PISTNICOVA TESNENI)

DOPORUCENI PRO MONTAZ

Kompaktni pistova tésnéni (typ K780,
K 53, K753, K 50, K 68, K 64)

Nejprve
pretahnout
pryZovy profilovy
krouzek.

U typu K753 na
tento pryzovy
krouzek natahnout
jesté modry
polyuretanovy
krouzek a vystredit
v drazce.

Poté axialné
natahnout
postupné oba
opérné krouzky
a jednim
koncem usadit
do drazky.

Zatlacit dokola
az

zapadnou po
celém obvodé.

Nakonec lehce
roztahnout oba

. vodici krouzky

a nechat
zaskocit.
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Ruéni montaz
typl K 754, K 764 a K 54

Montaz typu K 54 a obzvlasté K 754
Ize provést snadno a rychle pomoci
pevne, ploché plastové pasky. Nejprve
natdhnout O-krouZek a nechat
zapadnout do drazky (nepfFekroutit).

Poté tésnici krouzek zasadit na
jedné strané do zastavbové drazky

a krouzivym pohybem pomoci
ploché plastové pasky do této drazky
pretahnout.

[ IESNENI
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Sériova montaz
Montazni pripravky pro typ
K54, K754 a K764

1. O-krouzek vlozit do drazky
(nepfekroutit).

2. Nasadit montazni kuzel.

3. Nasunout na kuzel tésnici
krouzek K 54.

4. Tésnici krouzek pretlacit co
nejrychleji tlaénou objimkou do
drazky. Krouzek K 754, K 764
ihned zapadne do drazky a neni
tfeba kalibrovat.

Krouzek K 54 z nasi specialni smési PTFE je sice nasunut, zlistava ale o néco
vétsi. Asi po 10 minutach ziska sam opét témér pavodni rozmér. Zustane
vétSi pouze o rozmér predpéti O-krouzku. Pokud ma plast valce dostatecny
nabéhovy kuzel, mizete s nasim t&snénim K 54 upustit od kalibrace objimkou.
U malych pramérd zahfati krouzk(t PTFE v horké vodé nebo ve vzduchu
horkém asi 130 °C znacné zlepSuje pribéh montaze.

Poté je ale nutné kalibrovani (stlaceni) objimkou.

Pistova t&snéni maji nezbytny radiaini ptesah. Udaje o zastavbach

a ukosech najdete v katalogovych listech.

Zkontrolujte, zda jsou odstranény ostré hrany, pfechody Ukosu dobfe
zaobleny a vyvrty a zavity zakryty. NeZ bude valec sestaven, mély by byt
vodici a tésnici prvky dobfe promazany. Tuk umozni tésnéni pfi montazi
snhaze vklouznout do valce. Zaroven snizuje v zab&hové fazi tfeni a chrani
tésnéni pfed ,,pfilepenim" pfi dlouhém prostoji pfed znovuuvedenim do
provozu.
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