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DEFINICE

O-krouzky jsou pfesné tésnici prvky s kruhovym
prirezem, které jsou vyrabény v nekone¢né
formé. Rozmeéry jsou uvadény jako ,vnitii
prameér krat tloustka krouzku* (viz obrazek 1)

dxd

1 S

O-krouzky se pouzivaiji v hydraulice a pneumatice
prevazné jako statické, ale take jako dynamické
tésnici prvky. Tésnéni pomoci O-krouzku je velmi
ekonomické a jednoduché feSeni a umozriuje
prostorové nenarocnou konstrukci. Tyto vyhody
ucinily z O-krouzk( jedno z nejrozsifenéjSich
tésnéni a pokryvaji tak velmi Siroky rozsah
aplikaci. Od pouziti v béznych hydraulickych

a pneumatickych aplikacich a obvodech az po
certifikované aplikace v letectvi, automobilovém
primyslu, chemickém priimyslu nebo
v8eobecném strojirenstvi.

Podle provoznich podminek a prostfedi jsou

k dispozici rizné materialy (smési). Nejcast&ji
pouzivanym materialem je NBR s tvrdosti 70
nebo 90 ShA. K dispozici je vSak cela fada
dalSich i specialnich materialti v riiznych
tvrdostech (viz O-krouzky, MATERIALY
ATVRDOSTI).

Pozn.: Neni-li uvedeno jinak, vztahuiji se vSechny
udaje v katalogu na kvalitu NBR 70.

FUNKCNI PRINCIP

O-krouzky jsou samo&inné pusobicim dvoj¢innym
tésnicim prvkem. Ale je mozné je také pouzit jako
jednocinné tésnéni. Tésniciho ucinku se docili
deformaci kruhového profilu O-krouzku. Velikost
této deformace je ur€ena hloubkou drazky

»S" vzhledem k pouzitému prafezu O-krouzku
»d.". Pitlacné sily vyvolané touto deformaci,

které byvaiji také oznacovany jako “stlaceni”

nebo “pfedpéti”, se nacitaji k silam vyvolanym
tlakem v systému. Vysledna tésnici sila roste se
stoupajicim provoznim tlakem (viz obrazek 2).

TESNICI SPARA

V nacrtu (obrazek 3) je oznacena jako F/2 a jedna
se 0 montazni vili mezi t&snénymi plochami.

Pri plsobeni tlaku je O-krouzek pritlatovan

k protilehlé sténé drazky, ¢&imz mliZze dochazet

k jeho vtlatovani do této spary. Zejména pak pfi
vysokych &i pulsujicich tlacich muze dajit rychle
ke zniCeni O-krouzku. Aby se zabranilo tomuto
nezadoucimu jevu (nazyvan také jako extruze),
meéla by byt tato spara co nejmensi. Pri stejnych
provoznich podminkach a velikostech spary je
O-krouzek s malou tloustkou relativné objemové
vice vtlaCovan do spary nezli O-krouzek s velkou
tloustkou (obr. 3). Z toho vyplyva, Ze volbou vétSiho
prufezu O-krouzku se stava tésnéni odoIngjsi
extruzi. Predejit tomuto nezadoucimu jevu je také
mozné volbou O-krouzku z tvrdSiho materialu.
Vubec nejlepsi konstrukeni feSeni je pouziti
O-krouzku v kombinaci s opémym krouzkem,
ktery vymezi sparu na minimum. (obr.3 vpravo)

STLACENI O-KROUZKU

Na zakladé dlouhodobych zkusenosti najdete v tabulkach 5, 11, 12 a 14 hodnoty
doporu¢ovanych rozmérti zastaveb pfi riznych zplGsobech pouziti.

V urcitych pfipadech je mozné se od téchto zakladnich doporucovanych zastaveb odchylit

v mezich intervalt uvedenych v tabulce 1. Jsou-li tyto hodnoty dodrzeny, je vytvofena
dostate¢na dosedaci plocha pro spravnou tésnost. Pfi dynamickych aplikacich musi byt,
stejné deformovan. Tato trvala tlakova deformace zavisi na velikosti a dobé trvani deformace,
provoznim tlaku, materialu a tvrdosti O-krouzku. Cim je smés tvrdsi, tim je i trvala tlakova
deformace vétsi, coz zkracuje zivotnost tésnéni. V pfipadech, kdy je nezbytné pouzit hodnoty
mimo uvedeny rozsah, nas prosim kontaktuijte.

Obrazek 1

\J

\

N\
stlaceni

N

Obrazek 3
DOPORUCENE STLACENI PROFILU d_[%]
Tloustka
O-krouzku Staticky Dynamicky
[mm]
Hydraulika Pneumatika
min max min max min max
1,78 12,5 29 10 26 6,5 22
2,62 12,5 27 9 24 535 20
3,53 12 26 8 22 5 16
5,558 11 23 7 18 4 14
6,99 10 21 6,5 16 4 11,5
10 10 19 6 14 35 9,5
Tabulka 1
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] ] VOLBA SPRAVNYCH VELIKOSTi O-KROUZKU
1 1
UV AT ﬁy AN TARNKN TIouvét’ka »d § o 5
‘ - Tloustku O-krouzku d_je idealni volit pokud mozno
g‘ w% f : » m% co nejvétsi. PFednosti proti menSim tloustkam jsou
_ o nasleduijici:
S § 2 = @ e WZ%
Sy I N N | A * lepSi tésnost vzhledem k vétsi dosedaci plose
* omezengjsi deformace, a tim i mensi trvala tlakova
deformace
» mensi opotfebeni otérem, a tim vy$3i Zivotnost
* lepsSi vyrovnani vyrobnich toleranci t&snénych
soucastek (moznost utésnéni vétsi spary)
Obrazek 6
e Pro Vasi konstrukci si zvolte pokud mozno nejvétsi tloustku ds Orienta¢ni doporuéeni pro volbu tloustky ,,d_“
Rozsah " fmm] | _Doporucent ., [mn
DYNAMICKE t&snéni v tabulce &. 12 do 25 1,0-3,0
o Zakladni prGmér drazky je dan pro krouzek 20— 50 178—-45
TESNICI ZVENKU TESNICI ZEVNITR
di=D;—2xS D,=d;+2xS 40-80 25-60
o \/nitfni primeér O-krouzku d; si zvolite podle seznamu forem 70 — 160 3,5-7,0
Vnitini prdmér O-krouzku Vnitini pramér O-krouzku nad 160 Vetsi nez 5
ma byt stejny nebo mensi ve ma byt stejny nebo vétsi ve
srovnani s p;ling:em drazky di. srovnan(;iszzr:merem drazky d,. Vhitini pramér O-krouzku ”di“
< max. 06 % > max. 03 % Pfi volbé vnitfniho praméru O-krouzku ,d* v zavislosti
Doporuéuje se mirné natazeni O-krouzek tak méa vhodné na praméru drazky postupuijte dle tabulky 2.
O-krouzku na vnitfni prdmér drazky.  predpéti na vnéjSim priméru. . i
DRAZKA — DETAILNI KONSTRUKCE
Tabulka 2 Drazky pro usazeni O-krouzku by mély mit pravouhlé
stény. PFipousti se vSak zkoseni stény do 5° (viz obr.7).
— L, . Je dulezité, aby tlak média mohl nerusené plsobit pres
5 cely profil “S”. Proto musi mit Sifka drazky “L," a spara
r 7 T T ze strany tlaku pfimérenou velikost.
// / / // / / // e Z duvodu veétsi tepelné roztaznosti materialu O-krouzku
, N oproti kovu a pfipadnému bobtnani by mél byt objem
e drazky asi 0 25 % vétsi nez objem O-krouzku.
y, Aby pfi montovani jednotlivych ¢asti sestavy
! nedoslo k “priskfipnuti” nebo ustfizeni O-krouzku,
T nesmi byt hodnoty srazeni “c” mensi nez je
uvedeno v tabulce 3.
Obrazek 7
VOLBA MATERIALU A OVERENI VELIKOSTI
MINIMALNi SRAZENI [mm] TESNICI SPARY o . .
5 18 262 3.53 !’rl volbe'matt_arlalu u aplikaci leez o;z_errlehvo krouzku
TLOUSTKAd, 1115 (1.78) 2 | 25 (2.65) 3 (3.55) 4 je vhodné volit tvrdost O-krouzku pfiblizné takto:
MIN. SRAZENic| 1 | 13 | 15 |15| 1,7 1,9 |21| 24 | 27
TLOUSTKA d 45| 5 5,3 5 6,99 8 8.4 9 10 Tvrdost [ShA] Maximalni tlak [bar]
- ' (65,33) | " | (7,00 ‘ 70 <100
MIN. SRAZENic| 3 |32 | 35 37| 42 | 45 |47| 5 | 53 80 <200
Tabulka 3
ZAOBLENI [mm] % <500
TLOUS-I:KA d, Lo20 2210 Potiebna tvrdost O-krouzku se uréuje predevsim
POLOMER, 0,1 0,25 podle velikosti provozniho tlaku a tésnéné spary. Pro
POLOMER , 0,2 0,6 tésnéni vysSich tlakt a velkych spar doporucujeme volit
Tabulka 4 tvrd$i materialy, které jsou pak odoIngjsi proti extruzi

(vtlacovani) do spary. Je-li to konstruk¢né mozné,

doporu€ujeme pouzit material stfedni tvrdosti spole¢né
s opérnym krouzkem. Nebot mék¢i material ma mensi
trvalou tlakovou deformaci, a tim del$i Zivotnost.
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O-KROUZKY
RADIALNI STLACENI
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| Obrazek 7

ZASTAVBOVE ROZMERY - STATICKA TESNENI [mm]

- 18 2,65
TLOUSTKAd, 10 | 15 | 16 178 19 | 20 | 24 | 25 262
HLOUBKADRAZKYS | 08 | 115 | 12 | 135|145 | 15 | 18 | 19 | 20
SIRKA DRAZKY L, 13119 | 21|23 |24 |26 | 31| 32| 34

. 3,55 53
TLOUSTKAd, 30 | 35 353 40 | 45 | 50 533 57 | 60
HLOUBKADRAZKYS | 23 | 27 | 275 | 315 | 36 | 40 | 43 | 465 | 495
SIRKA DRAZKY L, 39 | 45 | 45 | 52 | 58 | 65 | 69 | 74 | 78
TLOUSTKAd, 67 gg 80 | 84 | 90 | 10 | 12 | 15
HLOUBKADRAZKY S | 585 | 6,75 | 7,15 | 7,7 | 865 | 106 | 135
SIRKADRAZKY L, 91 | 104 [ 109 | 11,7 | 130 | 156 | 195

P¥i pouziti opgmych krouzk se $itka drazky vzdy zvétsi o tioustku opémého krouzku Tabulka 5
TOLERANCE A LICOVANI [mm]
@D, @d, H8/f7
@d, h 11
@D, H 11
TLOUSTKA dg do@4 do @6 do@8 do @10
SIRKA DRAZKY L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0
Srazeni a zaobleni - viz tabulka 3 a 4 Tabulka 6
DOPORUCENE DRSNOSTI [um]
R, max. R, max.
Zakladni primér drazky @ d, nebo @ D, 16 1,6
Boky drazky 25 3,2
Tésnici plochy @ D, nebo @ d, 16 1,6
Pii pulzujicim tlaku je tfeba pFevzit tyto hodnoty z tabulky 14 (dynamické tésnéni) Tabulka 7

MAXIMALNI TESNICi SPARA F [mm] - STATICKA TESNENI

[ IESNENI

HENNLICH s.r.0.

ODSTEPNY ZAVOD

HENNLICHL]

Zakladni tolerance a licovani jsou uvedeny zvlast
pro jednotlivé aplikace v pfisludnych kapitolach

a tabulkach. Pro tlakové aplikace je nutné

vzdy ovéfit maximalni velikost tésnici spary F

v souvislosti s hodnotou provozniho tlaku a tvrdosti
pouzité smési O-krouzku (tabulka 8).

Podle pozadavkti na chemickou a teplotni
odolnost, pripadné dalSi provozni parametry,
se nakonec zvoli vhodny material (napi. NBR,
FPM, EPDM atd.) - viz tabulka 19 a 20.

O-KROUZKY - RADIALNi STLACENI

Jedno z nejc¢astéjSich pouziti O-krouzk( je jako
statické tésnéni s radialnim stlacenim napt. u ventill,
armatur, hydraulickych a pneumatickych valcu.
Pfitom se pouzivaji jak pro t&snéni tlaku zevnitf,
tak i zvenku. Pokud je tésnici spara diky
konstrukénim opatfenim rovna ,nule, je mozno
utésnovat tlaky 500 bar i vice. Po zvoleni tloustky
a vnitiniho prdméru O-krouzku podle doporuceni
na pfredchazejici strané mizete vycist doporucené
hodnoty pro rozméry drazky L, a S z tabulky 5.
PFipustné hodnoty stlaéeni pak mlzete nalézt

v grafu (obrazek 7.1). Pokud je to konstrukéné
mozné, doporucujeme se drzet stfednich hodnot
stlaCeni. Pfipustné tolerance a hodnoty drsnosti
povrchu kovovych soucastek jsou uvedeny

v tabulkach 6 a 7. Maximalni hodnoty tésnici
spary nad uvedenou vuli licovani H8/f7 najdete

v zavislosti na provoznim tlaku a tvrdosti O-krouzku
v tabulce 8.

PFi vysokych nebo pulsujicich tlacich, jakoz

i pfi technicky podminé&nych vétsich sparach se
doporucuje pouziti opérnych krouzk(.

TESNICi SPARAF

Hodnoty max. velikosti t&€snici spary F uvedené

v tabulce 8 plati v pfipadé, ze jednotlivé dily
sestavy jsou souose uloZeny a nedochazi
pusobenim tlaku ke zméné jejich rozmér( a tvaru.
Pokud nelze tyto skute€nosti zajistit, méla by byt
spara o odpovidajici hodnotu zmensena.

PFi pouziti opérného krouzku mize byt velikost
tésnici spary i mimo hodnoty uvedené v tabulce.
Maximalni mozna velikost spary v téchto
pfipadech pak zavisi na mnoha dalSich provoznich
parametrech, proto prosim v téchto pfipadech
kontaktujte nase technické oddéleni.

lika, p tika - statické aplikace, radialni stlaceni

MAXIMALNI TESNICi SPARA F
TVRDOST TLAK — —
[Sh A] [bar] bez opérného s op&rnym
krouzku krouzkem
25 0,25
70 50 0.2 03
100 0,15
50 0,25
80 100 0,2 0,3
200 0,1
100 0,25
90 200 0,15 0,3
300 0,1
Tabulka 8

ny

35 35

30 30

25 25

20 20

Pocateéni stlaceni (%)

N

2,62 3,53 5,33 6,99

Pramér prafezu O-krouzku (mm)

obrazek 7.1
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O-KROUZKY - AXIALNi STLACENI
S s O-krouzky se také pouzivaji jako staticka tésnéni s
= p < p axiélni deformaci, napt. jako t&snéni pFiruby nebo
vika.
- % B Pii vysokych tlacich je tfeba dbat na to, aby sila
predpéti Sroubu byla dostatecné vysoka a aby
. NS N byly kovové soucastky dostatetné pevné usazeny.
5 0o 5 2 Tak se tésnici plochy nemohou pod tlakem vzdalit
s ,S S j, N S ,,/, ,@,§, _ a nevznika tedy zadna spara. Pfi pfedpokladané
'8 optimalni konstrukci mohou byt pfi tomto zplisobu
V utsnény tiaky a2 1000 bar.
= @ Doporuéené hodnoty pro rozméry drazky L,
1 a S jsou uvedeny v tabulce 5. Pripustné hodnoty
- y stlaceni pak muUZete nalézt v grafu (obrazek 8.1).
Tlak z vnéjsku Tlak zevnitf Pokud je to konstrukéné& mozné, doporudujeme se
Obrazek 8 drzet stfednich hodnot stlaceni.

TOLERANCE [mm] P¥i volbé velikosti O-krouzku navic dbejte na
Tloustka d_ do @4 do @6 do @8 do @ 10 doporuceni v tabulce 2, aby se O-krouzek pfi kolisani
Hloubka drazky S +0,05/0 +0,07/0 +0,09/0 +0,1/0 tlaku v drazce neposouval a tim nedochazelo k jeho
& — opotfebeni. To znamena, Ze pfi tlaku z vnéjsku je
Sitka dréaziy L, +0,2/0 +03/0 *04/0 +0,5/0 tfeba zvolit vnitini primar O-krouzku ,d* 0 1 a2 2 %
Pramér d, h 11 mensi nez vnitini pramér drazky ,d,” (obrazek 8).
Prameér D, H 11

. . Tabulka 9 d<d
DOPORUCENE DRSNOSTI [um] I
R, max. R, max.
Dno drazky 16 1,6 PFi plisobeni tlaku z vnitfku je tfeba zvolit
Siai o oL o o) . xemi
T G 0,50 25 32 vn:ejstprur’nver (0] kEouzku o1az2 % vétsi nez
3 pramér drazky ,D,"!
Tésnici plochy 16 1,6
Tabulka 10 d+2d 2D,
= St -
o Hydraulika, pneumatika - statické aplikace, axialni stlaceni
‘{ 40 40
j 35 35
30 30
=] % X\ - 2
S
,,,,,,,,,,,,, _ I 8 20
=] 3
@ :g 15 ‘ 15
‘v.; W ;"é 10 min. 10
/‘.0.::“ " &
) 0 0
1.78 2,62 3,53 5,33 6,99
] ] . L ] . Obrazek 9 e Pramér prifezu O-krouzku (mm)
ZASTAVBOVA DRAZKA - LICHOBEZNIKOVA DRAZKA [mm]
Tloustka d, 35 | 5 [533] 57 |69] 8 [84 ] 9 | 10 obrazek 8.1
Hloubka drazky S. | 28 | 4,15 | 44 | 48 | 595|685 | 725 | 7,8 | 87 ) L o
Okraje drazky L 305 | 41 | 435 | 475 | 565 | 65 | 68 | 7,25 | 7,95 O-KROUZKY - LICHOBEZNIKOVE DRAZKY
Polomérr, 0,25 | 025 |025] 04 | 04 | 05 ] 05 | 05 | 05 Drazky pro O-krouzky se navrhuji jako
Polomér R, 0,8 1,5 lichobéznikové tehdy, je-li potfeba, aby té&snici
Uhel a 24° prostor (napf. u smykadel) byl z funkénich
Tolerance — Lichobéznikova drazka [mm] dlvodu Castéji otevien a O-krouzek byl pfitom
Usti drazky L. +0,05 v drazce pevné uchycen a zajistén tak proti
Hloubka drazky S. 0/- 0,05 samovolnému vypadnuti. Své uplatnéni také
Tabulka 11 najdou v aplikacich, kde se pfedpoklada
montaz a demontaz tésnéni v poloze nad
Drsnosti plati obdobné jako u statického tésnéni - axialni stlaéeni hlavou.

Velikost O-krouzku je tfeba volit tak, aby vniténi
priimér O-krouzku odpovidal vztahu:

d=d,-d,

179

HENNLICH s.r.o0.° tel.: 416 711 444 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



STATICKA TESNENI
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OSTATNI APLIKACE HENNLICH s

TROJUHELNiIKOVE ZASTAVBOVE

U ETE AT E T D) Velikost dkosu [mm] Polomér R [mm] PROSTORY
d_ [mm] Site L Tolerance
1 1.4 0,2 Tato konstrukce zastavbovych prostor pro
1.2 1,6 0,2 O-krouzky neni pfili§ vyhodna a v zasadé
15 5 02 ji nedoporucujeme. Jelikoz trojuhelnikové
’ ’ drazky poskytuji malo prostoru pro zménu
16 2,1 0.2 objemu O-krouzku, doporucujeme pouzit
1,8 (1,78) 2,4 +0,1 0,3 pravouhlé drazky. Trojuhelnikové zastavby
2 2.7 0.3 se pouzivaji pouze v pfipadech, kdy je to
>4 39 0.4 konstrukéné nevyhnutelné napf. u tésnéni
’ ’ ’ nékterych pfirub a vik.
2,5 3,4 0,4
2,62 (2,65) 35 0,4 Pro pripad aplikace O-krouzku do
3 41 06 prostoru tohoto tvaru uvadime
. . v tabulce 12 velikosti tlkosu L
3.2 4.3 06 v zavislosti na zvolené tloust'ce
3,5 (3,53) 4,7 0,9 O- krouzku.
4 54 +0,15 0,9

4,5 6,1 1,2 o

5 6,8 1,2 b‘v) L
5,3 (5,33) 7,2 1,2

5,7 7.7 1,5 %\

N

6 8,1 1,5
6,5 8,7 1,5
+0,2
7,0 (6,99) O15 2
8 10,8 2
8,4 11,4 2
9 12,2 2
10 {815 2
12 16,2 +0,25 2,5 - Yo
KONSTRUKCE DRAZEK PRO TESNENI
14 19 2,5 VAKUA
16 21,6 3

Tabulka 12 V tomto pfipadé je dulezité, aby drazka
byla co nejvice vyplnéna O-krouzkem, aby
poté pfi smrstovani elastomeru ve vakuu
nevznikala Zadna netésnost. Kromé toho

[ je také nutné zamezit pohybu O-krouzku

v drazce.

Ly

Q S | V tabulce 13 jsou uvedeny
doporucené rozméry drazek pro
L jednotlivé tloustky d_.

Pfi tésnéni vakua hraje také dllezitou

roli plynova propusnost (porovitost)
materialu O-krouzku. Tato vlastnost silné
zavisi na slozeni materialu O-krouzku

a v neposledni fadé také na provozni

. . L Obrazek 10 teploté. Nejcastéji pouzivanym materialem
ROZMERY DRAZEK PRO TESNENI VAKUA [mm] pro tyto aplikace je FPM a pfipadné také
Tloustka d, 1,8 (1,78) 2,62 (2,65) 3,53 (3,55) 5,3 (5,33) 7.0 (6,99) FFPM.

Hloubka

1,27 - 1,32 1,88 - 1,93 2,57 - 2,62 3,86 - 3,93 5,11 - 5,17 Vzhledem k mnoha okolnostem

drazky S
P ovliviiujicim spravnou funkci O-krouzku
Site drazky L 2,11-2,20 3,0-3,12 3,99 - 4,11 5,99 - 6,12 7,75-7,87 v této aplikaci, nas prosim pfi téchto

Polomér r,,, prod, <3,0 prod; 23,0 pozadavcich kontaktujte.
Tabulka 13
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0-KROUZKY - DYNAMICKE TESNENI

Li+2t L+t . s C . L
= Pfi dynamickém nasazeni ma pouziti O-krouzku urcité

P meze, nebot pfi kluzném pohybu je potfebné mazani

za stoupajiciho tlaku ztizeno a mazani relativné veliké

styéné/tésnici plochy je nedostate¢né. Z tohoto divodu

je pak O-krouzek vice namahan na otér a zvySuje se

L

a

32 | S S jeho opotfebeni. Zivotnost tedy zavisi predevsim na
SRS S existenci mazaciho filmu, tlaku, teploté, velikosti tésnici
ooonmnen T rnrrnn - spary, kluzné rychlosti, druhu média, jakoZ i na jakosti
povrchu tésnénych ploch. Mezni hodnoty 100 bar nebo
0,3 m/s by nemély byt pfekroceny.
| pXxXvs2 |

Obrazek 11 poid je tésnéna spéra vétsi, mély by byt vdy pousity

ZASTAVBOVE ROZMERY - DYNAMICKE TESNENIi [mm] opémé krouzky podle pisobeni iaku U jedné nebo

TLOUSTKAd, 10 | 15 | 16 11’788 19 | 20 | 24 | 25 g'gg obou stran O-krouzku. Pro zvy&eni odolnosti a tim i deli
= — . . Zivotnosti v8ak doporuCujeme v dynamickeé aplikaci
SIRKADRAZKY L, 13 | 19 | 20 | 23 | 24 | 24 | 29 | 30 | 31

T pouZiti opémych krouzk( vzdy, jelikoz diky stfidavému
HLOUBKA DRA%KY -hydrS | 09 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 21 | 22 | 23 pfimoc¢arému pohybu dochazi u tésnéni k nadmémému
HLOUBKA DRAZKY -pneu.S | 095 | 1,35 | 145 | 155 | 17 | 18 | 215 | 225 | 235 zatizeni na hranach drazky i v pfipadech, kdy je velikost

TLOUSTKAG, 30 | 35 | 95| 40 | 45 50 | 23 | 57 | 60 | Sparypiimelena. Jakodynamické snénijsou ve vétSing
- - 3,53 533 pripadu k dispozici vhodngjsi tésnici prvky. Tyto miiZete
SIRKADRAZKY L, 36 | 42 | 42 | 48 | 54 | 60 | 64 | 69 | 7.2 | naléztvnasem katalogu v oddile ,Hydraulicka tésnéni.

HLOUBKADRAZKY-hydr.S 2,6 3.1 31 35 4.0 445 47 51 54
HLOUBKADRAZKY -pneu.S | 2,75 | 325 | 325 | 37 | 42 | 465 | 495 | 535 | 565 | DYNAMICKE TESNENi — ROZMER DRAZKY

TLOUSTKAG, g 180 | 84 | 90| 10 HYDRAULIKA
SIRKADRAZKY L. 84 | 96 | 101 | 108 | 12 Pfi dynamickém tésnéni v hydraulice je pro Zivotnost

O-krouzku velmi dleZity druh maziva. Mazaci Ucinek

HLOUBKA DRAZKY - hydr. S 6,3 7.2 7,6 82 9.1 s Lo T . P
HLOUBKADRAZKY s 66 | 75 79 | 85 | 95 mineralnich olejli je podstatné lepsi nez napf. mazaci Ucinek
- pneu. d d d d d vody s olejem.

Pii pouziti opémych krouzkii se Sitka drazky vzdy zvétsi o tioudtku opémého krouzku t Tabulka 14 o podstatné oviiviiuje Zivotnost, podet cyki(i a délka

zdvihu. Proto jsou O-krouzky vhodnéjSi napt. pro vietena

TOLERANCE A LICOVANI [mm] ventiltl nez pro valce s dlouhym zdvihem a velkou rychlosti.

@D, 4dd, H8/f7 Doporucené rozméry drazek najdete v tabulce 14
ad, h9 a dovoleny rozsah stlaceni v grafu na obrazku ¢. 11.1.
@b, HS PNEUMATIKA
_TLOUSTKA d, do @ 4 do @6 do 08 do 210 V pneumatice plati pro t&snéni O-krouzky podobna kritéria
SIRKADRAZKYL, +0,2/0 *0.3/0 +04/0 *0.,5/0 jako v hydraulice. Dosahuije se zde sice mensich tiaku,
SraZeni a zaobleni - viz tabulka 3 a 4 Tabulka 15

mazani je vSak ve vétsiné pripadu podstatné horsi nez
pravé v hydraulice. Aby se docililo nizsiho rozbéhového

DOPORUCENE DRSNOSTI [pm] tfeni, muze byt O-krouzek pfi pneumatickém tésnéni

R, max. R, max. vestavén jako ,plovouci”. Pii tomto zplisobu musi byt
Zakladni pramér drazky @ d, nebo @ D, 6,3 0,8 hloubka drazky ,S" a jeji $itka ,L.,* vétSi neZ tioustka
Boky drazky 16 1,6 O-krouzku ,d.". Tésnici efekt je pak vytvofen pomoci
Tésnici plochy @ D, nebo @ d, 2az4 0,4 prdmérového predpéti O-krouzku. V tomto pfipadé

Tabulka 16  VSak spravna funkce zavisi na vice vlivech a provoznich
podminkéch, proto nas prosim v téchto pfipadech
N Dynamické aplikace . kontaktujte a radi VVam poradime. Pfi tomto zplisobu tésnéni
v3ak nelze zabranit urcité lekazi. Doporu¢ené rozméry
- % drazek najdete v tabulce 14 a dovoleny rozsah stlaceni
v grafu na obrazku ¢.11.1.

ROTACE
o Pro tésnéni rotacnich pohybu se O-krouzky vieobecné
neosvedcily, nebot’ pfivod maziva na tésnici plochy je
15 nedokonaly. Proto zde dochazi ke zvySenému tfeni,
mistnimu prehrati a rychlému opotfebeni. Nelze-li ve
1° vyjimegnych pfipadech pouzit jiny tésnici prvek, doporucuje
se namontovat O-krouzek na nepohyblivou ¢ast, aby byl
potlacen viiv odstfedivych sil. Pro vétSinu rotacnich aplikaci
0 0 jsou v&ak k dispozici vhodnéjsi typy tésnéni. Jednim z nich
e 2 o G 699 miiZze byt pouZiti X-krouzku (viz kapitola X-KROUZKY)
e anebo vybrat nékteré z tésnéni v sekci naseho katalogu
"Rotaéni tésnéni".
obrazek 11.1 181
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[] Hydraulika [] Hydraulika + pneumatika [l Pneumatika
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