AXIALNI HRIDELOVA TESNENI
TECHNICKE UDAJE
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Popis

Axialni hridelova tésnéni funguji na stejném principu jako V-krouzky. Skladaji se ze
dvou ¢asti — vnéjsiho kovového pouzdra, v némz je navulkanizovany pryzovy tésnici
element. Kovové pouzdro chrani pryZzovy element a zarover plsobi jako odstfedivy
disk. U provedeni VR2 s prodlouZzenym kovovym pouzdrem Ize vytvofit dodatecny
labyrint, zvySujici ochranu proti necistotam.

Oproti V-krouzkdim je gammaring pevné nalisovan na htideli a nepotfebuje zadné dalsi
zajisténi.

Tato t&snéni najdou nejCastéji uplatnéni v kombinaci s hfidelovymi t€snénimi, jako dalsi
stupen ochrany proti prachu, necistotam, stfikajici vodé, apod.

Materialy
Tésnici bfit je standardné k dispozici ve dvou materialech:

Nazev materialu | Oznaceni | Teplotni odolnost | Pouziti, vyhody

Nitril-butadienovy NBR -30°C az 100°C Mineralni oleje, tlakové kapaliny HFA,
kauduk HFB, HFC, voda, glykol, petrolej, benzin,
alifatické uhlovodiky, rostlinné oleje, tuky

Fluor - kaucuk FPM -20°C az 200°C | Mineralni oleje, vysoko aditivované
prevodoveé oleje, nékteré tlakové kapaliny
HFD, alifatické a aromatické uhlovodiky,
kyseliny, dobra odolnost vici ozénu,
starnuti a povétrnostnim vlivim

DalSi materialy jsou k dispozici na vyzadani.

Kovové pouzdro je standardné dodavano z pozinkované hlubokotazné oceli 1.0204
(AISI 1008). Na vyzadani je k dispozici nerezova ocel 1.4301 (AISI 304).

Pozadavky na hridel

Je pozadovana rozmérova tolerance 1ISO h9, pfipadné standardni tolerance pro loziska
ISG g6 Ci n6, aby bylo dosazeno pevného upevnéni na hfideli a zarover snadnou
montaz. Drsnost povrchu hfidele musi byt maximalné Ra = 4 ym. Hfidel musi byt
opatfena srazenim 10° - 20° pro usnadnéni montaze. Hfidel nesmi obsahovat ostré
hrany, vystupky a jiné nedostatky.

Vystrednosti hiidele

Axialni hfidelova tésnéni jsou schopna plnit svou funkci i pfi vyznamnéjSich
vystfednostech hfidele.

Navrh tésnéného protipovrchu

Na tésnéni protipovrchu nejsou kladeny tak vysoké naroky v porovnani s hfideli

u hfidelovych tésnéni. Jako tuto kontaktni plochu Ize vyuzit pfirubu, sténu zastavby pro
lozisko, ¢i zadni stranu hfidelovych té€snéni s vnéjSim kovovym pouzdrem (napf. typ B
aC).

Povrch muze byt obrobeny, ale také odlitek. U obou postupl nesmi byt povrch
poskozen, mit ostré hrany, vrypy, apod.

Drsnost tésnéného protipovrchu musi byt navrzena max. Ra = 2 um.

Obvodova rychlost
Obvodova rychlost je pro oba dostupné materialy elastomeru (NBR, FPM) doporucena
max. 12 m/s.

Montaz

Axialni tésnéni typu VR se musi nalisovat na hfidel pomoci pfipravku. Neni dovoleno
pouzivat kladivo. V pfipadé, Ze neni pouzito axialni zarazky, je tfeba pfipravek
pFizpUsobit tak, aby bylo dosazeno vhodného predpéti tésniciho bfitu. Pro snizeni tfeni
a zvyseni zivotnosti tésniciho bfitu, opatfete bfit plastickym mazivem.
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10 15 24 3,5 15 32 4 21 29 34

11 17 26 35 17 34 4 23 31 36

12 17 26 3,5 20 37 4 26 34 39

14 21 30 4 25 42 4 31 39 44

15 21 30 4 30 48 45 37 45 50

16 23 32 4 35 53 4,5 42 50 55

17 23 32 4 40 58 45 47 55 60

18 24 33 4 45 63 45 52 60 65

20 26 35 4 50 72 55 58 68,5 74

22 31 40 4 55 77 55 63 73,5 79

24 31 40 4 60 82 55 68 78,5 84

25 31 40 4 65 87 55 73 83,5 89

26 31 40 4 70 92 55 78 88,5 94

28 34 43 4 75 97 55 83 93,5 99

30 37 47 45 80 102 55 88 98,5 104

32 39 49 45 85 107 5,5 93 103,5 109

35 42 52 45 ) 112 55 08 108,5 114

38 45 55 45 95 17 55 103 113,5 119

40 47 57 45 100 122 55 108 118,5 124
41 48 57 45
42 49 59 4,5
45 52 62 45
- 48 55 65 45
N 50 58 70 55
© 52 60 72 55
9 55 63 75 55
> 58 66 78 55
g 60 68 80 55
S 62 70 82 55
g 65 73 85 55
:%j 68 76 88 55
= 70 78 90 55
g 72 80 92 55
%’ 75 83 95 55
I 78 86 08 55
o 80 88 100 55
3 85 93 105 55
90 98 110 55
95 103 115 55
100 108 120 55
105 13 125 55
135 145 159 6,5
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