HYDRAULICKA TESNENI

"ESNEN TEXTILPRYZOVA TESNENi CARCOTEX®
TYP CARCOTEX SG
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DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MAX'MALNi TLAK - TEPLOTA - RYCHLOST PistniCOVé téShiCI’ Sada CARCOTEX/SG je Uréena pl’o
MATERIAL TRVALA MAXIMALNI max | pma stfedni a tézky provoz. Je to kombinace klasického
v X X viv . . ~ P v v . v ..
TEPLOTA TEPLOTA (m/s] [bar] stfiSkového textilpryzového tésnéni a tésniciho

°C] °C] pryzového segmentu tvaru U. Tato kombinace s vice
tésnicimi bfity zajiStuje vysokou tésnost jak v nizkych,

NBR/bavina (S800) -20 a2 +100 -30 a2 +120 1 400 tak ve vysokych tlacich.
HNBR/bavina (HT700) - 30 az +140 -40 az +160 2 400 Sada se vzdy sklada z:
FPM/bavina (Z400) - 20 az +150 -30 az +170 2 400 e Opérného krouzku vyztuzeneho tkaninou
FPM/Nomex (Z490) 20 a2 +180 230 a2 +200 5 400 z kevlarovvehovvlgkpa, které zvysuje antiextruzni
odolnost t&snéni a jeho mechanickou pevnost.
Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi e Jedné nebo vice textilpryzovych manzet prifezu V.
mineralnich olejt. e Tésniciho pryzového krouzku oranzové barvy.
Maximalni rychlost plati jen pro nizkou frekvenci zdvihu.
S S CARCOTEX /SG pracuje jako automatické tésnéni
MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm] s nizkym tfenim, které vznika pruznym radialnim
PROFIL S [mm] p < 200 bar p = 200 az 400 bar pfedpétim pryZového tésniciho elementu. S nardstem
tlaku jsou vSechny tésnici prvky sady automaticky
10 0,4 0,2 . . v RN .
aktivovany a pfitlacovany na tésnéné plochy, coz
12,5 0.4 0,2 zaruéuje bezproblémovou funkci celé sady.
15 0,5 0,3 Sady CARCOTEX/SG se pouzivaji do zastavby pevné
20 06 0.4 deélky, s axialni vali. V pfipadé potfeby mohou byt
- o 05 dodavany délené (SPLIT), coz muze vyrazné usnadnit
© ’ ’ (urychlit) vymeénu tésnéni, zkratit odstavku stroje a tim
3 . . podstatné snizit naklady na opravu.
S TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY o . ., L ) i
2 Na pfani maze byt na vnitini primér aplikovan povlak
N ad 8 P “r . .
3 ! CARCOFLON, ktery snizi tfeni a potlaci stick-slip
- od, oD, H8 efekt v po&atedni fazi, dale omezuje pfilepeni t&snéni
3 L, +0,25 -0,0 ke kovovym plocham pfi skladovani v zamontovaném
5 stavu v obdobi od montaze do zprovoznéni zafizeni.
E DRSNOSTI POVRCHU Kod materialu se pak méni na S820, HT720 resp.
© Z420.
% R, um R pum
§ KLUZNE PLOCHY od, 01-04 4\ GER 'vrlesgtlanl CARC(V)TE'X se vyrapl v_zdy na obJedn’avku,
Q , ¢imz jsou vylou€¢ené negativni vlivy dlouhodobého
g STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max. 10 max. skladovani.
8 CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max.
£
< DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm]
2 PISTNICE @d, | 50a2150 | 100az200 | 15022450 | 400 aZ 800 >600
PROFIL S 10 12,5 15 20 25
MIN. ZKOSENI C 5 6,2 7,5 10 12,5
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HYDRAULICKA TESNENI

TEXTILPRYZOVA TESNENI CARCOTEX® HENNLICH T ESNEN
TYP CARCOTEX SG

MONTAZ Rozmezi délky zastavby L, (mm)

Tésnici sady jsou navrZzeny a standardné s !

dodavany jako pistnicova t&snéni pro (mm) 1+1+1 1+2+1 1+3+1

zastavby pevné délky. CARCOTEX/SG Lo Lo Ly L. L. L. N
muZze byt pouzivano i jako tésnéni pro 10 243 29 2 293 342 343 392 5
jednocinné pisty. Pouziti pro dvoj¢inné ‘ v ‘ ‘ - !

pisty (dvé sady ,zAdy" k sob&) predem 12,5 30,9 37,1 37,2 43,4 43,5 49,7 6,2
konzultuite. 15 37,5 449 45 52,4 52,5 59,9 7.5
Doporucené slozeni CARCOTEX/ 20 47,6 57,5 57,6 67,5 67,6 77,5 10
SG je 1+2+1 (2 vlozené V manzety) 25 55,7 68 68,1 80,6 80,7 93,1 12,5

az 1+3+1 (maximalné). Vétsi pocet
vlozenych manzet nez 3 nedoporucujeme.
Obrobenim délky pryzového tésniciho
krouzku je mozné dodat sadu pro
jakoukoliv délku zastavby v rozmezi L, L
azL,  (viz tabulka). SloZeni sady
Pro spravnou funkci tésnéni je nutné . L
dodrzet doporuéené zasady montaze stfis- ———— Jmenovity rozmér zastavby
kovych tésnicich sad (v uvodni kapitole .
obecné konstrukéni udaje). Material

Pfiklad objednavky:
CARCOTEX/SG/(PIS)/(SPLIT)/S800 - 350 x 390 x 67.5 (1+2+1)

Pozadavek délené verze

PIS v pfipadé pistni aplikace,
jinak dodavano jako
pistnicové

Typ tésnéni

160

HENNLICH s.r.o.° tel.: 416 711 444 * e-mail: tesneni@hennlich.cz * http://www.hennlich.cz



