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3.2 Davkovace CENTROMATIC

Charakteristika

Jednopotrubni davkovace —
injektory fady SL - jsou pouzitelné
pro vdechny bézné mineralni oleje
a tuky do tfidy NLGI 2. Jedna se o
jednocinné pistové vysokotlaké
davkovacle. Mazaci cyklus se
sklada z klidové faze, kdy je
systém bez tlaku a mazaci faze,
ktera se vyvola natlakovanim
systému a jeho naslednym

Pouziti

Davkovace SL se pouzivaji

v jednopotrubnich systémech,
pracujicich v cyklech. Jednotlivé
bloky — skupiny davkovacl — Ize
napojit na hlavni vétev paralelnég,
v tom pfipadé se musi druhy

odtlakovanim. VSechny davkovace
SL se vyznacuji tim, ze maji
moznost individualniho nastaveni
velikosti davky maziva pro kazdy
vystup. Vlastni davkovaci jednotky
jsou v rizném poctu osazovany do
blokd — montaznich list, které
slouZi jednak k upevnéni
skupinového davkovace a déle

k napojeni vstupu maziva na
hlavni rozvod. Vyjimku tvofi
davkovace SL 11, u kterych se

vstupni otvor do bloku zaslepit,
nebo seriové. Pfi seriovéem
propojeni lze pouzit trubicku,
pfipadné pomoci dvojité vsuvky
vytvofit ze dvou, nebo tfech bloku
jeden. Jednotlivé typy davkovaci
Ize navzajem kombinovat, av8ak

. KOMPONENTY MAZACICH SYSTEMU

instaluji v2Zdy samostatné
davkovaci jednotky.

Davkovaci jednotky pracuji
nezavisle jedna na druhé, tzn., ze
pfi eventuelnim zablokovani
jednoho vyvodu, pfipadné poruse
jedné davkovaci jednotky, nedojde
k Zaddnému ovlivnéni ostatnich
davkovacu.

vzdy je tfeba dodrzet pracovni tlak.
Vystup z davkovace se napojuje
na mazané misto, pfipadné se u
vétSich davkovacu muaze napojit
jako vstup do progresivniho
rozdélovace, ktery rozdéli davku
na vice mazanych mist.
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Funkce
SL1,SL11,SL41,SL 44 1 -Stavéci Sroub 2 -Kontrolni kolik
3 -Pojistna matice 4 -Pist s tésnénim
5 -Pruzina 6 -Ventil
7 -Sekundarni vystup, a -Vytlaéna komora
(pro propojeni vice davkovacu) b -Davkovaci komora
P1 -Vstup maziva do davkovace P2 -Vystup maziva k maz. mistu
Faze 1:

Pist (4) je ve vychozi — klidové pozici. Vytlaéna komora je plna maziva z
predchoziho cyklu, kontrolni kolik (2) je pIné vysunut. Mazivo vstupuje
pod tlakem do davkovace vstupem P1, ventil (6) se zatne pohybovat
nahoru, stlauje pruzinu (5).

Faze 2:

Jakmile ventil (6) odkryje propojovaci kanalek, proudi mazivo nad pist (4)
do davkovaci komory (b) a tlaci pist (4) dolu. Pistek (4) zaroven vytlacuje
mazivo, které bylo ve vytlacné komofre z pfedchoziho cyklu, vystupem P2
do mazaného mista. V této poloze zUstava ventil do té doby,dokud je
pfivod maziva pod tlakem.

Faze 3:

Jakmile pistek (4) dojde do své krajni spodni polohy, posune doll ventil
(6), ktery uzavie propojovaci kanalek k davkovaci komofe. Kontrolni kolik
(2) je plné zasunut. Pistek a ventil zGstanou v této pozici, dokud nedojde
k poklesu tlaku (odleh&eni) v hlavnim vedeni.

Faze 4:

Kdyz dojde k odleh&eni tlaku v hlavnim vedeni (tlak je vypustén zpét do
zasobniku), stlagena pruzina (5) pfesune ventil (6) do jeho nejspodnéjsi
polohy. Kanalkem uvnitf ventilu se propoji davkovaci komora s vytlaCnou
komorou. Pruzina (5) se dale rozpina a pohybuje pistem (4) nahoru az se
kontrolni kolik opfe o zarazku stavéciho Sroubu. Pist (4) pfi tom pretlaci
mazivo z davkovaci komory do vytlaéné komory. Tim je ukonéem cyklus,
davkovac je pfipraven k dalSimu cyklu.
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SL 32, SL 33, SL 42, SL 43

Nastaveni davek

Po povoleni pojistné matice (3) se
zasroubuje stavéci Sroub (1) -u
davkovacl SL 1, SL 11, SL 41, SL
44, respektive stavéci pouzdro (1)

2 -Kontrolni kolik

4 -Pracovni pist

6 -Vystupni zpétny ventil

P1 -Vstup maziva do davkovace

P2 -Vystup maziva do mazaného
mista

1 -Stavéci pouzdro

3 -Pojistna matice

5 -Pruzina

a -Vytlatna komora
b -Davkovaci komora

Faze 1:

Mazivo vstupujici pod tlakem z hlavni vétve do davkovace (P1) pohybuje
pracovnim pistem (4) nahoru. Pist vytla¢i davku maziva, pfipravenou pfi
predchozim cyklu, z vytlaéné komory (a) do mazaného mista. Sou¢asné
s tim, v horni poloze, otevie pracovni pist (4) kanalek k davkovaci
komofe (b). Tlakové mazivo odtlaéi pistek davkovaci komory az na
doraz, tvofeny stavécim pouzdrem (1), naplni davkovaci komoru
mazivem. V tomto okamziku je kontrolni kolik (2) pIné vysunut.

Faze 2:

Jakmile dojde k odleh&eni systému — tlak v hlavni vétvi za¢ne klesat -
pruzina (5) vraci pracovni pistek (4) zpét. Jakmile se odkryje pfepoustéci
kanalek, vytlaci pruzina pasobenim na pistek davkovaci komory
predpfipravené mazivo z davkovaci komory (b) do vytlacné komory (a).
Kontolni kolik (2) se pfi tom znovu zasune. Tim je ukonem cyklus,
davkovac je pfipraven k dalSimu cyklu.

-u davkovacu SL 32, SL 33, SL
42, SL 43, ve sméru hodinovych
ruciCek az na doraz. V této poloze
je davkovac nastaven na minimalni
davku.

Pocet otoceni od min. k max. je
uveden v tabulce tech. parametra.
Po nastaveni davky znovu
utahnout pojistnou matici (3).
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Technické parametry

dOd's;liﬁ:: nat ‘::.te?: rozsah rozsah pracovnich tlaka provoz. teplota v?:t(il etﬂ indikator funkce
) vsta\l/). ystup (kontrol. kolik)
typ min. max. sroudbu min. optim. max. odlehé. min. max. n
em® | [em’] | [em’] | [otoz]| [oar] [bar] [bar] [bar] rc [°c] [
Davkovace pro tuk
SL 33 0,016/ 0,049| 0,143| 2 83,0 103,0 241,0 14,0 -26 +93 1-7 ano
SL 32 0,016/ 0,131] 0,287| 5 83,0 103,0, 241,0 14,0| -26 +93 1-4 ano
SL1 0,131| 1,310; 1,639 8 127,00, 172,0f 241,0 41,00 -26 | +93*)| 1-6 ano
SL 11 0,820/ 8,200/ 9,832 123/4 69,00 172,0f 241,0 55,0, -40 +93 1 ano
Davkovace pro olej
SL 42 0,016/ 0,049| 0,143| 2 52,0 59,0 69,0 10,0 -26 |+93**)| 1-15 ano
SL 43 0,016/ 0,131] 0,287 5 52,0 59,0 69,0 10,0 -26 |+93*%)| 1-4 ano
SL 41 0,131| 1,310| 1,639| 12 52,0 59,0 69,0 10,0 -26 | +176 1-5 ne
SL 44 0,131 1,310; 1,639 8 52,0 59,0 69,0 10,0 -26 +93 1-5 ano
poznamka: *) provedeni pro spec. aplikace az 150°C
**) provedeni s tésnénim viton az 176°C
Pripojovaci rozméry SL 33, 32, 42, 43
¢ poc. _ . .
yp vyst. pfipojovaci rozméry
n vstup X vystup Y a b c d e f g h |
[-] [mm] | [mm] | [mm] [mm] [(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
Davkovace pro tuk
sL33 || 17| MBNPT(F) | r.DIE"Y) | 5 | o5 | 82 | 5074 16,0 | 20,7 | 19,1
1-6 **) R1/8 tr. D06 78
SL32 || 14| MANPT(F) | w.D1E"Y) | 5 | gy | 79 | ou7 1 17,5 | 222 | 19,1
1-4**) R1/8 tr. D06 94
Davkovace pro olej
SL42 || 1-15| 1/8 NPT(F) | tr. D1/8"*) 43 35 62 2x7 .1 16,0 | 207 | 19,1
1-6 **) R1/8 tr. D06 78
SL 43 1-4 | 1/4 NPT(F) | tr. D1/8"*) 52 51 79 2x7,1 17,00 22,2 19,1
poznamka: *) mozno pouzit adaptér na trubku D4, D7
**) "metrick@" verse davkovacu

SL 33, SL 42

A=B-12,7
B=2g+(n-1).h
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Pfipojovaci rozméry SL 1, 11, 41, 44

. KOMPONENTY MAZACICH SYSTEMU

po¢. _— . .
typ vyst. pfipojovaci rozméry
n vstup X vystup Y a b c d e f g h 1
[-] [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
Davkovace pro tuk
1-2 1x10,3
SL1 3/8 NPT(F) | 1/8 NPT(F) 52 106 | 179 31,7 22,2| 31,8/ 254
3-6 2x10,3
SL 11 1 1/2 NPT(F) | 1/4 NPT(F) 72 95 240 neni 55,6/ - - - 25,4
Davkovace pro olej
1-2 1x10,3
SL 41 3/8 NPT(F) | 1/8 NPT(F) 52 106 | 164 31,7 22,2/ 31,8/ 254
3-5 2x10,3
sL44 | |2 s NPTF) | U8 NPT(R) | 52 | 106 | 179 |X1031 547 22,2 31,8 254
3-5 2x10,3
SL1,SL 44
SL 41 nema
kontrolni kolik
— O o Y
o o o | &
NY.
=
Fd Y
][ X, | HER,
D D @D iuni][suni)[iwy %¢
B=63 A=B-76,2 e
pro n=1 pro n=2 g9,..h =| -
_ B=2g+(n-1).h
SL 11 Sdruzeni davek u
injektort SL 1, 11, 41, 44
i Y
N
\N: =
=N
4 Pohled P:
, [T ]
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Prehled typu davkovaéli CENTROMATIC
Davkovace CENTROMATIC pro tuk

INJEKTORY fady SL 1

INJEKTORY fady SL 11

| typ | objed. &islo|

| typ

||objed. Cislo|

Injektory SL 1

Injektory SL 11

INJEKTORY fady SL 32

Injektor SL 1-0 321102 |Injektor SL 11 Il 322101
Injektor SL 1-1 321103
Injektor SL 1-2 321104
Injektor SL 1-3 321105
Injektor SL 1-4 321106
Injektor SL 1-5 321107
Injektor SL 1-6 321108
Injektory SL 1 spec. aplik., vyssi tepl.
Injektor SL 1-N (ht) 321202
Injektor SL 1-1 (ht) 321203
Injektor SL 1-2 (ht) 321204
Injektor SL 1-3 (ht) 321205
Injektor SL 1-4 (ht) 321206
Injektor SL 1-5 (ht) 321207
Injektor SL 1-6 (ht) 321208
Injektory SL 1 nerez

Injektor SL 1-N (va) 321302
Blok pro SL 1-1 (va) 321303
Blok pro SL 1-2 (va) 321304
Blok pro SL 1-3 (va) 321305
Blok pro SL 1-4 (va) 321306
Blok pro SL 1-5 (va) 321307

INJEKTORY rady SL 33

| typ |lobjed. &islo| | typ ||objed. &islo|
Injektory SL 32 Injektory SL 33
Injektor SL 32-N 323102 Injektor SL 33-N 324102
Injektor SL 32-1 323103 Injektor SL 33-1 324103
Injektor SL 32-2 323104 Injektor SL 33-2 324104
Injektor SL 32-3 323105 Injektor SL 33-3 324105
Injektor SL 32-4 323106 Injektor SL 33-4 324106
Injektory SL 32 metrické Injektor SL 33-5 324107
Injektor SL 32-1 (M) 323201 Injektor SL 33-6 324108
Injektor SL 32-2 (M) 323202 Injektory SL 33 metrické
Injektor SL 32-3 (M) 323203 Injektor SL 33-1 (M) 324201
Injektor SL 32-4 (M) 323204 Injektor SL 33-2 (M) 324202
Injektory SL 32 nerez Injektor SL 33-3 (M) 324203
Injektor SL 32-N (va) 323302 Injektor SL 33-4 (M) 324204
Injektor SL 32-1 (va) 323303 Injektor SL 33-5 (M) 324205
Injektor SL 32-2 (va) 323304 Injektor SL 33-6 (M) 324206
Injektor SL 32-3 (va) 323305 Injektory SL 33 nerez
Injektor SL 32-4 (va) 323306 Injektor SL 33-N (va) 324302
Injektor SL 33-1 (va) 324303
Injektor SL 33-2 (va) 324304
Injektor SL 33-3 (va) 324305
Injektor SL 33-4 (va) 324306
Injektor SL 33-5 (va) 324307
Injektor SL 33-6 (va) 324308
Injektor SL 33-7 (va) 324309
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SL1

Zakladni provedeni fady SL 1.
VSechny dily jsou zhotoveny

z uhlikové oceli, tésnéni je z materialu
VITON.

SL 1 spec. aplik., vyssi teplota
Pro dopravu agresivnich maziv, ktera
pfi vysoké teploté (az 150°C)
poskozuji t&ésnéni z materialu VITON.
VSechny dily jsou z uhlikové oceli,
tésnéni je vyrobeno ze specialni
Smési.

SL 1 nerez

VSechny dily jsou z nerez oceli (SAE
316), tésnéni je z materialu VITON.
Upozornéni: u tohoto provedeni je
tfeba objednat blok a samostatné
pfisludny pocet davkovacich jednotek
(injektort)

SL 11

Zakladni provedeni fady SL 11.
VSechny dily jsou zhotoveny

z uhlikové oceli, t&snéni je z materialu
VITON a teflon.

SL 32

Z&kladni provedeni fady SL 32.
VSechny dily jsou zhotoveny

z uhlikové oceli, t&snéni je z materialu
Buna-N.

SL 32 metrické

Odpovida standardnimu provedeni SL
32. Rozméry kli¢l, vstup a vystup jsou
evropskeé.

SL 32 nerez
VSechny dily jsou z nerez oceli (SAE
304), tésnéni je z materialu Buna-N.

SL 33

Z&kladni provedeni fady SL 33.
V3echny dily jsou zhotoveny

z uhlikové oceli, t&snéni je z materialu
Buna-N.

SL 33 metrické

Odpovida standardnimu provedeni SL
33. Rozmeéry kli¢u, vstup a vystup jsou
evropské.

SL 33 —nerez
VSechny dily jsou z nerez oceli (SAE
304), tésnéni je z materialu Buna-N.
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Davkovace CENTROMATIC pro olej
INJEKTORY fady SL 41

INJEKTORY fady SL 44

I typ

| objed. Cislo|

| typ

| objed. Cislo

Injektory SL 41, vyssSi tepl. Injektory SL 44
Injektor SL 41-N 325101 Injektor SL 44-N 328102
Injektor SL 41-1 325102 Injektor SL 44-1 328103
Injektor SL 41-2 325103 Injektor SL 44-2 328104
Injektor SL 41-3 325104 Injektor SL 44-3 328105
Injektor SL 41-4 325105 Injektor SL 44-4 328106
Injektor SL 41-5 325106 Injektor SL 44-5 328107
INJEKTORY rady SL 42 INJEKTORY rady SL 43

| typ | objed. Cislo | typ | objed. Cislo
Injektory SL 42 Injektory SL 43
Injektor SL 42-N 326102 Injektor SL 43-N 327102
Injektor SL 42-1 326103 Injektor SL 43-1 327103
Injektor SL 42-2 326104 Injektor SL 43-2 327104
Injektor SL 42-3 326105 Injektor SL 43-3 327105
Injektor SL 42-4 326106 Injektor SL 43-4 327106
Injektor SL 42-5 326107 Injektory SL 43 VITON, vyssi tepl.
Injektor SL 42-6 326108 Injektor SL 43-N (vi) 327201
Injektor SL 42-10 326109 Injektor SL 43-1 (vi) 327202
Injektor SL 42-15 326110 Injektor SL 43-2 (vi) 327203
Injektory SL 42 metrické Injektor SL 43-3 (vi) 327204
Injektor SL 42-1 (M) 326201 Injektor SL 43-4 (vi) 327205
Injektor SL 42-2 (M) 326202
Injektor SL 42-3 (M) 326203
Injektor SL 42-4 (M) 326204
Injektor SL 42-5 (M) 326205
Injektor SL 42-6 (M) 326206
Injektory SL 42 VITON, vyssi tepl.
Injektor SL 42-N (vi) 326301
Injektor SL 42-1 (vi) 326302
Injektor SL 42-2 (vi) 326303
Injektor SL 42-3 (vi) 326304
Injektor SL 42-4 (vi) 326305
Injektor SL 42-5 (vi) 326306
Injektor SL 42-6 (vi) 326307
Injektor SL 42-10 (vi) 326308
Injektor SL 42-15 (vi) 326309

SL M

Provedeni pro vysokou teplotu (az
176°C).

VSechny dily jsou z uhlikové oceli,
tésnéni z materialu Buna -N.

SL 44

Standardni provedeni.

VSechny dily jsou z uhlikové oceli,
tésnéni z materialu VITON.

SL 42

Standardni provedeni.

VSechny dily jsou z uhlikové oceli,
tésnéni z materialu Buna -N.

SL 42 metrické

Odpovidéa standardnimu provedeni SL
42. Rozméry klica, vstup a vystup jsou
evropské.

SL 42 VITON, vyssi tepl.
Provedeni pro teplotu az +176 °C.
VSechny dily jsou z uhlikové oceli,
tésnéni z materialu VITON.

SL 43

Standardni provedeni.

VSechny dily jsou z uhlikové oceli,
tésnéni z materialu Buna -N.

SL 43 VITON, vyssi tepl.
Provedeni pro teplotu az +176 °C.
VSechny dily jsou z uhlikové oceli,
tésnéni z materialu VITON.
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PfisluSenstvi davkovacéu SL

I typ

| objed. Cislo

Pro Injektory SL 1, SL 41, SL 44

Zaslepovaci zatka 3/8 NPTF 329101
Propoj inj. jednotek SL1,41,44 329102
Krytka injektoru Al 329103
Pro Injektory SL 1, SL 44

|Krytka indikatoru plast. " 329201
Pro Injektory SL 11

IKrytka indikatoru plast. " 329301
Pro Injektory SL32, SL33, SL42, SL43

Adaptér SL-04 329401
Adaptér SL-06 329402
Adaptér SL-04 va 329403
Adaptér SL-06 va 329404
Krytka indikatoru plast. 329405
Krytka indikatoru tvrz. plexi ~(50ks) 329406
Zaslepovaci zatka SL-5/16-24 329407
Zaslepovaci zatka SL-5/16-25 va 329408
Pro Injektory SL32, SL43

Zaslepovaci zatka 1/4 NPTF 329501
Zaslepovaci zatka 1/4 NPTF va 329502
Pro Injektory SL33, SL42

Zaslepovaci zatka 1/8 NPTF 329601
Zaslepovaci zatka 1/8 NPTF va 329602
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